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PROMSIS, metal parcall imalatlarin ver aldigi birgok sanayi dalinda kullanimakta olan saplama
kaynak makineleri, somun percin ve pop percin makineleri konusunda ve ayrca bu makineler ile
uygulanan kaynak saplamalari, somun percinler, pop percginler, kafes somunlar, cakma civatalar,
cakma somunlar ve 6zel baglanti elemanlar konusunda; satis, teknik destek ve danismanlik
hizmetleri sunan, bulundugu sektdrde uzmanlasmis bir firmadir,

Firma kultirdmUzan gerekliligi olarak hizmet verdigimiz firmalarla olan iliskilerimizde daima
korudugumuz, taviz vermeyecegimiz ilkeler ve degerlere sahibiz.

Bu dogrultuda;
- Tum calismalanmizda musterilerimize en iyi hizmeti, en uygun sartlarda ve kesintisiz olarak
sunmak,
- MUsterilerimizin ihtiyaclarni en iyi sekilde analiz etmek ve en dogru ¢bzimu bulmak,
- DUrust ve is ahlakina sahip kadromuz ile, gtven duygusunun huzurunu tum musterilerimize
hissettirmek icin, tim enerjimiz ve kararliigimizla calismalanmizi yarttmekteyiz.

PROMSIS, siz saygl degder sanayicilerimize en lyi sartlarla en iyi hizmeti vermek Uzere daima
hazirdrr.

Ihtiyac duydugunuz her anda bulusmak Uzere ...

Profesyonel Cé6zdm Ortaginiz...
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SAPLAMA KAYNAK SISTEMLERI

Kondansator Desarijll Saplama Kaynak Makineleri

Genellikle cok kalin olmayan is parcalari Gzerine kaynak yapilacak uygulamalarda tercih ediimektedir.
Bu yontemde enerjinin gok kisa stirede uygulanmasindan dolayt, is parcasi Uzerinde olusabilecek kaynak

islemine bagl deformasyonlar en alt seviyelerde kalmaktadir.

Bu sebeple 1 mm’den daha ince saclara dahi basarili bir sekilde saplama kaynagi yapilabilmektedir.
Kondansator desarjll saplama kaynak makineleri ile M3-M12 araligindaki kaynak saplamalarini kaynatmak

mUmkunddr.

AVANTAJLARI:

Kolay ve hizli uygulama imkani,
Tek taraftan uygulanabilirlik,

ince is parcalarina uygulanabilirlik,

Sizdirmazlik saglamasi,
Minimum fiziksel deformasyon,

NOMARK 65

Kapasite 66.000 pF
Kaynak Araligi M3-M8
Besleme Gerilimi 230 V - 50 Hz.
AgiIrik 12,5 kg

B

NOMARK 10

Kapasite 66.000 pF
Kaynak Araligir ~ M3-M8
Besleme Gerilimi 230 V — 50 Hz.
Agirlik 19 kg

7

Inverter

Teknolojisi

NOMARK 66

Kapasite 66.000 pF
Kaynak Araligi  M3-M8
Besleme Gerilimi 230 V - 50 Hz.
Agirlik 12,5 kg

7
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Yiksek mukavemetli kaynak kalitesi saglamasi,

TEHIONIAS

Welding Systems

NOMARK 99

Kapasite 99.000 pF
Kaynak Araligr ~ M3-M10
Besleme Gerilimi 230 V - 50 Hz.
Agirlik 16 kg

NOMARK 10S

Kapasite 132.000 pF
Kaynak Araligir ~ M3-M10
Besleme Gerilimi 230 V - 50 Hz.

Agirlik 22 kg
7._',.
inverter
Teknolojisi
NOMARK 88
Kapasite 90.000 pF

Kaynak Araligr ~ M3-M10
Besleme Gerilimi 230 V - 50 Hz.
Agirlik 13,5 kg

7




SAPLAMA KAYNAK SISTEMLERI

Mesafe Arkll Saplama Kaynak Makineleri

Genellikle 2 mm ve daha kalin is parcalar Gzerine kaynak yapilacak uygulamalarda tercih edilmektedir.
Bu yontemde kaynak icin yUksek akim uygulanmasindan dolayi, cok ince is pargalarinda deformasyon
olusabilir. Bu sebeple ince is parcalarinda kullanim alanlar sinirlidir.

Bu yontem genellikle insaat sektorl, gemi insa sektdru gibi ylksek mukavemet istenen uygulamalarda
kullaniimaktadir. Yapisal celik sektdérinde kullanilan beton saplamalan (shear connector) ve M30 gibi kalin
kaynak saplamalar ancak mesafe arkll saplama kaynak makineleri ile kaynatilabilmektedir.

AVANTAJLARI:

Kolay ve hizli uygulama imkan,
Tek taraftan uygulanabilirlik,

Sizdirmazlik saglamasi,

inverter
. Teknolojisi
COMPACT 300!
Kaynak Akimi 260 A
Kaynak Araligi ~ M3-M8

Besleme Gerilimi 230 V - 50 Hz.
Agirlik 11 kg

s

-

inverter
Teknolojisi

COMPACT 700i

100 A - 650 A
M3-M12

Kaynak Akimi
Kaynak Araligi
Besleme Gerilimi 400 V
Agirlik

20 kg

MICROMARK 900

200 A - 900 A
M3-M12

Kaynak Akimi
Kaynak Araligi
Besleme Gerilimi 400 V

Agirlik 95 kg

N |
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Yiksek mukavemetli kaynak kalitesi saglamasi,

TEHODNIAS

Welding Systems

BuyUk capli saplamalarin kaynak edilebilmesi,

inverter
. Teknolojisi
COMPACT 500
Kaynak Akimi 200 A - 450 A
Kaynak Araligi ~ M3-M10

Besleme Gerilimi 400 V
AJirik

15 kg

<

inverter
Teknolojisi

COMPACT 1400i

Kaynak Akimi 200 A-1200 A
Kaynak Araligi M3-M16
Besleme Gerilimi 400 V

Agirlik 24 kg

f‘  §

MICROMARK 2500

100 A - 2500 A
M3-M25

inverter
Teknolojisi

COMPACT 1000i

100 A - 900 A
M3-M14 (M16)

Kaynak Akimi
Kaynak Araligi
Besleme Gerilimi 400 V

Agirlik 20 kg

- &

Kaynak Akimi
Kaynak Araligi
Besleme Gerilimi 400 V
Agirlik

495 kg
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SAPLAMA KAYNAK SISTEMLERI

Otomatik Beslemeli Saplama Kaynak Sistem Ekipmanlari

THOMAS firmasi, manuel tip saplama kaynak makinalarinin yani sira otomatik beslemeli, CNC kontrolll
saplama kaynak tezgahlari ve yari otomatik kaynak sistemleri de Uretmektedir.

Otomatik kaynak sistemleri, seri imalat yapan ve ylksek adetlerde saplama kaynak uygulamasi bulunan
firmalarda, yuksek hiz ve kaynak kalitesinde devamlilik saglamasi sebebiyle Uretimde verimliligi arttirmaktadir.
CNC tezgahlar da kullanilan besleyiciler, otomatik kaynak makineleri ve kaynak kafalari ayni zamanda robotik
uygulamalar iginde uygun olarak tasarlanmistir.

TEKNIK OZELLIKLER

Kaynak araligi @3-08mm

Hareket sahasi X: 500 mm /'Y: 300 mm.
Tezgah olculeri 540 x 340 mm

Pozisyonlama hassasiyeti +/- 0,2 mm

Tekrarlama hassasiyeti +/- 0,7 mm

Kararliik +/- 0,025 mm

Maksimum ¢apraz hiz 8 m/dk.

Kaynak Yéntemi Kandansator desarjli ve Kisa devre mesafe arkli
Gerilim 230 VAC = 10% (50 Hz)
Olguler 1000 x 1000 x1000 mm

Motor Step motor

Opsiyon Manuel yada otomatik besleyici
Diger PC Yaziim

OTOMATIK KAYNAK KAFASI OTOMATIK EL TABANCASI PNOMATIK PARCA TUTUCU

L:PRDMSis www.promsis.com.tr

MAKINE VE MONTAJ SISTEMLERI




SAPLAMA KAYNAK SISTEMLERI

Aksesuar ve Yedek Parcalar

Uzman teknik servis ekibimiz, her marka saplama kaynak makinesi igin teknik destek ihtiyaglarinizi gayet hizl
ve problemsiz bir sekilde karsilamaktadir.
Ayrica yedek parca ve aksesuar ihtiyaclarniz igin firmamizla irtibata gecgebilirsiniz.
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SAPLAMA KAYNAK SISTEMLERI

Kondansator Desarjll Kaynak Saplamalari

DISTAN DiSLi SAPLAMALAR

Standart Mini Radyusli Topraklama Boya Kanalli
Flans Flans Civatasl Civata
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M3 -M10 | M3 - M8 M3 - M10 M3 - M8 M3 - M8

D=5 mm M3 - M8 M3 - M6 @3-08 @3-07,1
TOPRAKLAMA TERMINALLERI
Bakir Kapl Celik Paslanmaz Bakir Kapl Celik Paslanmaz Bakir Kapli Celik Paslanmaz
M ) 4 /| || 1 -
o1 e e
\ 3
TekKli TekKli Ciftli Ciftli Tekli (457) Tekli (457)
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SAPLAMA KAYNAK SISTEMLERI

Mesafe Arkll Kaynak Saplamalari

KISA DEVRE MESAFE ARKLI SAPLAMALAR

Distan Disli Saplamalar Icten Disli Saplamalar

Bakir Kapl Celik Paslanmaz Aliminyum Bakir Kapl Celik Paslanmaz Aliminyum

M3-M10 M3-M10 M3-M10 M3-M8 M3-M8 M3-M8

Dissiz Saplamalar Topraklama Civatasi Agac Disli Saplamalar

@3-010 M6-M8 D=5

MESAFE ARKLI SAPLAMALAR

Distan Digli Distan Disli icten Digli Digsiz Beton Seramik
Saplama (RD) Saplama (PD) Saplama Saplamalar Saplamasi Halkalar

<

M6 - M16 @ 6-0 26 @6,4-0 25 M6 - M24

OZEL URUNLER

] -
MAKINE VE MONTAJ SISTEMLERI




PERCINLEME SISTEMLERI

Somun Percin Makineleri

Genellikle dis cekmenin mimkiin olmadigi ya da yeteri kadar saglam dis
cekilemeyecek is pargalarinda en ¢ok tercih edilen alternatif baglanti elemani
somun percin olup, kullanim alanlarina gére yuvarlak gdvdeli ve altigen tipleri
mevcuttur.

Farkl uygulamalar i¢in degisik tip ve ozelliklerde somun pergin ¢esitleri vardir.

Uygulama ihtiyaca gére; hidro-pndmatik somun pergin makinasi ya da
manuel alet kullanilarak yapilir.

PF-10 PX-312 PF-12 PF-12i

M3-M10 M3-M12 M4-M12 M4-M12

KJ-60 KJ-70 HN-410 KJ-17

Mo

M3-M8 M4-M12 M4-M10 M3-M6

SOMUN PERGIN MAKINE UGLARI

//
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PERCINLEME SISTEMLERI
Pop Pergin Makineleri

Pop percin uygulamalari iki veya daha fazla is pargasini, birlestirmek igin
kullanilir. Talep edilen cekme ve kopma dayanimlarina gére farkli tip ve
Ozelliklerde pop perginler Uretilmektedir.

Uygulama; ihtiyaca gére havall pop percin makinesi ya da manuel alet
kullanilarak yapilir.

PN 1 PN 2 PN 3 PN 4

@24-04,8 @24-04,8 J4-06,4 @4-06,4

RAC 180 FHU 05 RAC 230 RAC 2500 P

@24-06,0 048-07,8 @24-050 ©24-06,0
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PERCINLEME SISTEMLERI

Somun Percinler

YUVARLAK GOVDE SOMUN PERGINLER

M3-M 16 M3-M 16 M3-M 12 M3-M 12

ALTIGEN GOVDE SOMUN PERGCINLER

.>

M3-M 16 M 3-M 16 M3-M12 M3-M12

YARIM ALTIGEN GOVDE SOMUN PERCINLER

M3-M 16 M3-M 16 M3-M 12 M3-M 12

OZEL URUNLER
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PERCINLEME SISTEMLERI

Pop Percinler

Pop perc¢in uygulamalari iki veya daha fazla is pargasini, birlestirmek igin kullanilir. Talep edilen gekme ve kopma

dayanimlarina gore farkli tip ve 6zelliklerde pop percinler Uretiimektedir.
Uygulama; ihtiyaca gdére havall pop percin makinesi ya da manuel alet kullanilarak yapilir.

STANDART POP PERCIN

STANDART POP PERGIN GENIS KAFA

SIZDIRMAZ PERGIN

©24-064

@32-248 ©32-04,8
MULTIGRIP PERCIN MULTIGRIP PERCIN GENIS KAFA YiVLI PERCIN
P
@32-048 @32-048 @ 4,8
INTERLOCK PERGINLER MONOBOLT PERCINLER HEMLOK PERGINLER

J48-064 J48-064 J48-06,4
YARIKLI PERCINLER AHTAPOT PERCINLER YUZUKLU PERCINLER
@4,8-04,8 @4,8-04,8 048-06,4
— =
www.promsis.com.tr HPRDMSIS

MAKINE VE MONTAJ SISTEMLERI




PRESLI BAGLANTI ELEMANLARI

Presli baglanti elemanlari genellikle elektronik cihaz kutusu ve rack kabin
imalatlarinda kullaniimaktadir. Uygulama mekanik yada hidro-pnématik presler
ile siki gegme yapilarak gergeklestiriimektedir.

Ozellikle kaynakl birlestirmenin uygun olmadigi yada tercih edilmedigi imalat-
larda 6nemli bir alternatif cozimduar. Genis Urin ¢esitliligi sebebiyle farkli intiyag-
lara cevap verilebilmektedir.

FH, FHS, FHA

S, CLS, CLSS, CLA

PRESLI CiVATALAR

PRESLi SOMUNLAR

KF2, KFS2 F

PRESLi YUKSELTICILER

\

BSO, BSOS, BSO4

PF30, PF31, PF32

()

SO, SOA, SO4

PANEL BAGLANTI ELEMANLARI

%

&

PFC2P PFC2, PF52
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KAFES SOMUNLAR

Kafes somunlar, genellikle elektrik pano imalati ve rack kabin imalatlarinda kullaniimaktadir.
Uygulamanin herhangi bir makine ve ekipmana ihtiya¢c duyulmaksizin yapilabilmesi dnemli bir avantajdir.

Hizl bir sekilde sokultp takilabilen bu baglanti elemanlari, daha dnceden is parcasi Uzerine acilimis olan kare
deliklerin icine tutturmak suretiyle uygulanir.

F - Calisma Somun
KOD M Aralig Olgiileri
CN-01-0401 0,7-1,6 8,8
CN-01-0402 M4 1,7-2,6 9,4 (0,40|13,5( 6
CN-01-0403 2,7-35 10,2 9,5
CN-01-0501 0,7-1,6 11x11x4,5 8,8
CN-01-0502 M5 1,7-2,6 9,4 |0,40|13,5| 6 9,5
CN-01-0503 2,7-35 10,2
CN-01-0601 0,7-1,6 8,8 Pk
CN-01-0602 M6 1,7-2,6 9,4 [0,40|13,5( 6
CN-01-0603 2,7-35 10,2
CN-01-0801 0,7-1,6 10,4
CN-01-0802 M8 1,7-2,6 12,0 050[16,6| 7.8 123
CN-01-0803 2,7-3,5 13,5 —_—
CN-01-0804 3,5-4,7 14x14%x6 14,5
CN-01-1001 0,7-1,6 10,4 12,3
CN-01-1002 |M10| 1,7-26 120 |6 5ol 16.6| 78 e
CN-01-1003 2,7-35 13,5
CN-01-1004 3,6-4,7 14,5
M
(Thread)—,
S

Malzeme Tablosu

Kafes Somun Tiirii Somun Kafes
Celik Cr+ 3 Celik Celik
Paslanmaz Paslanmaz Paslanmaz
Paslanmaz Celik Paslanmaz
p— =
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IZOLASYON URUNLERI

Isi ve ses izolasyonu saglamak icin, izolasyon malzemeleri genellikle izolasyon civisi ve izolasyon aski pimi

kullanilarak sabitlenir.

Gemi insa sanayii basta olmak Uzere bu tip uygulamalarda ihtiya¢c duyulan izolasyon civisi, izolasyon pulu,
izolasyon civi kaynak makinasi ve yardimci elemanlar konusunda ki ihtiyaclarinizi firmamizdan karsilayabilirsiniz.

KAYNAKLI iZOLASYON GiViLERi

BIMETALIK iZOLASYON GiVILERi

BAKIR KAPLI GELIK

PASLANMAZ

BAKIR KAPLI GELIK

PASLANMAZ

GALVANIZ KAPLI GELIK

©3-05

©3-05 @3

@3 @3

KAYNAKLI iZOLASYON CiViLERI

BIMETALIK iZOLASYON CiVILERI

STANDART TiP

iZOLELI TiP

KENDINDEN YAPISKANLI

YAPISTIRICI ILE UYGULANAN

@27

@27 @3

3

IZOLASYON PULLARI

iZOLASYON PULU (38mm) IZOLASYON PULU (30mm) CiVi TAPASI
HJﬂ:;
@26-35 D26-05 b26-03

KAPAKLI PUL (Plastik Kapakli)

KAPAKLI PUL (Metal Kapakli)

KAPAKLI PUL (Komple Plastik)

026-05 D26-05 D26-05
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DIGER URUNLER

Satisin yapmakta oldugumuz ana Urlnlerimizin yani sira, imalat sanayiinde kullanilmakta olan tim baglanti
elemanlar ihtiyaclariniz icin taleplerinizi cevaplandirmaktayiz.

KELEBEK SOMUN

AGAC SOMUNU

KELEBEK CIVATA

HALKALI CIVATA

STANDART SOMUN

FLANSLI SOMUN

FIBERLI SOMUN

KOR SOMUN

ALTIGEN KAYNAK
SOMUNU

KARE KAYNAK
SOMUNU

YUVARLAK KAYNAK
SOMUNU

TABLALI KAYNAK
SOMUNU

www.promsis.com.tr
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NOTLAR
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